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NOEplast matryce strukturalne do betonu,

ktory dobrze sie prezentuje

NOEplast do nadawania struktury
betonowi: wtasciwa droga do
uzyskiwania estetycznych
powierzchni betonowych.
Powierzchnie betonu elewacyjnego
strukturyzowane za pomocg
NOEplast ozywiajg budynki grg
Swiatet i cieni.

Efekt optyczny zmienia sie wraz z
zachodzgcymi zmianami warunkéw
odwietlenia dla pory dnia. Zaleznie
od pory storica pojawiajg sie gry
Swiattocienia.

Wielkie powierzchnie betonu
zyskuja, dzieki wtasciwemu
zastosowaniu NOEplast, optycznie
rébwnomierng strukture.
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Program NOEplast dopasowuje sie
w kazdym przypadku do
indywidualnych zyczen. Szeroki
wybér deseni znajduje dla kazdego
uksztattowania wtasciwg opcje: od
delikatnego rysunku stojow
drzewa, wiernego naturze poprzez
naturalistyczne i abstrakcyjne
motywy az do uzyskania obrazu
popekanego betonu i artystycznie
uksztattowanych ptaskorzezb.

NOEplast moze by¢ stosowany
zaréwno w budowlach
betonowych, jak rowniez w
budowlach z betonowych
elementoéw prefabrykowanych
(podciagi, stupy/ kolumny, filary,
elementy attyki, Sciany, koryta i
pozostate formy)

Dzieki elastycznym wtasciwosciom
zaokraglone czesci budowli dajg
sie bez problemu formowac.

Matryce strukturalne NOEplast
nadajg sie do czestej eksploatacji.
Stosujgc obrdbke zabezpieczajgcg
oferowanym przez nas srodkiem
antyadhezyjnym oraz klej
NOEplast, matryce sg w stanie
wykona¢ minimum 80 do 100
odlewéw betonowych.

Wazne:

Srodek antyadhezyjny umozliwia
tatwiejsze szalowanie, oszczedza
matryce NOEplast i wydtuza ich
zywotno$¢é. Srodki antyadhezyjne
mogaq sie ulatniac.

W przypadku, gdy matryce
NOEplast pozostajg, wskutek
procesow budowlanych, przez
diuzszy czas (kilka dni)
wystawione na dziatanie wiatru,
warunkow meteorologicznych,
piasku i promieniowania
stonecznego, wéwczas zaleca sie
wybranie specjalnego $rodka
antyadhezyjnego NOEplast z
parafinag, nr 569 800.

Jesli wskutek niekorzystnych
warunkow atmosferycznych srodek
antyadhezyjny ulotni sie z
NOEplast, nalezy powtorzy¢ jego
naktadanie.

Powierzchnie, ktore nie sa
poddawane dziataniu srodka
antyadhezyjnego moga
prowadzi¢ do powstawania
przebarwien powierzchni
betonowych.

Proces nakladania srodka
antyadhezyjnego nalezy
powtarzac¢ za kazdym razem
przed procesem betonowania.
Gwarancja na produkt matryc
NOEplast uwzgledniana jest
tylko wtedy, gdy stosowano
jeden z zaoferowanych srodkéow
antyadhezyjnych NOEplast. Do
zastosowan w goracych
strefach klimatycznych duzej
wilgotnosci powietrza dostepny
jest w naszej ofercie specjalny
srodek antyadhezyjny NOEpl/ast.
Jesli zamierzacie Panstwo
stosowa¢ NOEplast w takich
krajach (goracej strefy klimatyc-
znej), prosimy o wczesniejsze
skonsultowanie sie z doradca
NOEplast, poniewaz nie
udzielamy rekojmi gwarancyjnej
w przypadku powstatych szkod.



Matryce strukturowe
NOEplast sa wytwarzane z
poliuretanowego tworzywa
sztucznego.

Matryce NOEplast sg wiec
wytwarzane z tworzywa, ktore,
jak kazde tworzywo, reaguje na
wahania temperatury,
rozszerzajgc sie lub kurczac.
Jako, ze jest lepiej, gdy matryce
NOEplast sg nieco wieksze niz
mniejsze dostarcza sie je w
wymiarach o kilka cm dtuzsze i
szersze anizeli wymiary z
zamoéwienia. Matryce muszg
by¢ zatem przycinane przez
Panstwa do ostatecznych
wymiaréw w miejscu
stosowania. Koszty robot
zwigzanych z przycinaniem nie
$g przez nas pokrywane.

Wazne:

Nalezy zwrdci¢ uwage podczas
nanoszenia Srodkow
antyadhezyjnych, aby nie
pozostawiac zbyt duzej ilosci
srodka na matrycach i unikaé
powstawania ,katuz”. Moze to
bowiem prowadzi¢ do
przebarwien powierzchni
betonowych.

Jesli w skfadzie betonu znajdujg
sie inne chemiczne suplementy

oraz dodatki do farb/ pigmenty to

moga one wchodzi¢ w reakcje
chemiczne z matrycg NOEplast
lub Srodkiem antyadhezyjnym.

Moze prowadzi¢ do powstawania

przebarwien powierzchni
betonowych. W takich
przypadkach nalezy koniecznie
przeprowadza¢ we wiasnym
zakresie test.

Dane techniczne NOEplast

Twardos$¢ A — Shore wg DIN 53 505 6570
Wytrzymatos$¢ na rozerwanie do 10 N/mm
Odpornos¢ termiczna +80° C
Tolerancja wymiaréw +1%
(dhugosé, szerokos¢, wymiary rastrowe)

Tolerancja wymiardéw grubosci maty +2 mm

Uwagi dot. tolerancji wymiarow:

Przy specjalnych procesach
produkcyjnych mozliwe jest
przyjecie mniejszej tolerancji
wymiarow. Poprzez wycigganie i
specznianie ewentualne roznice
tolerancji mogg by¢ w wysokim
stopniu wyréwnane.

Przy dtuzszym okresie uzytkowania
moze dojs¢ w luzno wiozonych
matrycach do rozszerzenia. Za
pomocg noza lub recznej pity
tarczowej matryce takie przycina
sie.

Podkreslamy, ze matryce NOEplast
odlewane sg jako kopie istniejgcych
form. Nastepujace tolerancje sg z
tego powodu naturalne i nie mogg
by¢ przedmiotem roszczen i
reklamaciji. (patrz tabela ,Dane
techniczne NOEpl/ast”)

Tolerancja wymiaréw dtugosci,
szerokosci i wymiaréw rastrowych
+1%, kazdorazowo
przeprowadzanych pomiaréw
catkowitych:

Tolerancja wymiaréw grubosci
matrycy: £2 mm.

Wszelkie struktury NOEplast sg
odlewami istniejgcych form, ktére
stuzg jako wzor.

| tak, np. struktury drewniane
NOEplast sg odlewane z desek
drewnianych, ktére moga réznie
wygladac np.: Slady sekdw, szczerb
i Sladéw dziatania pity. Podobne
uwarunkowania dotyczg takze
innych matryc NOEplast. Nie
mozemy dawac gwarancji na
wynikajgce stad réznice wzoréw na
betonie.
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Praca z matrycami NOEplast

Transport

Rodzaj opakowania wybieramy
pod katem wymagan matryc
NOEplast. Zaleznie od sposobu
wykonania matryc NOEplast
wysytka odbywa sie w zwinietych
rolach lub na paletach i w
specjalnych skrzyniach.
Opakowanie stuzy ochronie
matryc NOEpl/ast. Jest ono
kalkulowane wg naszej oferty,
zaleznie od jego rodzaju.

Specjalne srodki transportu (palety
i skrzynie) nie sg przez nas ani
odbierane ani zaksiegowywane. W
przypadku rezygnacji z wybranych
przez nas opakowan nie bedziemy
przejmowac odpowiedzialnosci za
szkody powstate w trakcie
transportu.
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Przygotowanie

Zaleznie od desenia i gtebokosci
struktury matryce NOEpl/ast bedag
dostarczane w zwinietych rolach
lub utozone w ptaszczyznie
poziome;j.

Zwiniete maty nalezy bezzwtocznie
po dostarczeniu rozwing¢ i utozyc¢
na ptasko.

Roztozone matryce NOEplast
pozostajgce na zewnatrz i
wystawione na dziatanie warunkéw
atmosferycznych nalezy przykry¢
wodo - i Swiattoszczelng plandeka.

Chronic je nalezy przed:

m Uszkodzeniami
mechanicznymi

m Zabrudzeniem

m Duzymi obcigzeniami
termicznymi

m Bezposrednim
promieniowaniem stonecznym

m Wilgocig i mrozem

m Agresywnymi chemikaliami w
postaci statej, ptynnej i
gazowej

m Temperaturami wynoszacymi
przekraczajacymi 50°C -
istnieje zagrozenie ulotnienia
srodka antyadhezyjnego.

Przycinanie

NOEplast daje sie przykroi¢
nozem posadzkarskim lub pitg
tarczowg o brzeszczocie ze stopu
twardego (weglik spiekany).

UWAGA: Czesto uzywane
matryce ulegajg wygtadzeniu.



taczenie pionowe

Przy szerokich powierzchniach
betonowych moze okazac sie
konieczne zetkniecie ze sobg
matryc NOEplast. Optyczng
jednolitos¢ uzyskuje sie
najpewniej, gdy koniec jednej
czesci i poczatek raportu drugiej
czesci stykajg sie ze sobg zgodnie
z ich faktura.

Przy niektérych deseniach
NOEplast wskazane jest
umieszczenie szczeliny (fugi) w
miejscu styku matryc.

taczenie poziome

Wymiary matryc NOEplast
odpowiadajg z reguty
standardowym wysokosciom
budowli, przy koniecznych
poziomych fgczeniach zaleca sie
wykonanie szczelin pozornych.

Pozorne szczeliny zaznaczy¢
mozna listwami profilowanymi.

Umocowanie

NOE oferuje w postaci kleju
NOEplast specjalnie dopasowany
do potrzeb matryc srodek wigzacy.
Srodek ten jest stosowany, jak
wszystkie srodki wigzgce na
suchych, wolnych od pytu i
zattuszczen podtozach.

Dolne strony matryc takze nalezy
oczyscic¢ z pytu i odttusci¢, powinny
by¢ suche. Resztki srodka
antyadhezyjnego na matrycach
NOEplast nalezy skrupulatnie
usungc¢ ggbczastg szmatkg, w
przeciwnym razie sita wigzgca
kleju bedzie mniejsza niz
przewidywano.

Przy wyklejaniu matryc nalezy
mie¢ na uwadze, ze powierzchnie
sg pogarbowane.

Usuwanie przyklejonych matryc
moze odbywac sie tylko
mechanicznie. Matryce NOEplast
mogaq ulec przy tej operacji
uszkodzeniom. Z tego powodu
zalecamy, stosowac jako podtoze
wigzgce tanie poszycia drewniane.

Dalsze istotne wskazowki
znajdziecie Panstwo na stronie 6:
klejenie matryc NOE plast.
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Klejenie matryc strukturowych

Klej NOEplast wigze matryce
NOEplast z drewnem, podiozem z
zywicy oraz blachami stalowymi.

Powierzchnia podtoza i spéd
matrycy musza by¢ suche i
odttuszczone.

Nalezy unika¢ wysokiej wilgotnosci
powietrza. Klej dostarczany jest w
jednym pojemniku, zawierajgcym
dwa komponenty (komponent
podstawowy + utwardzacz).
Temperatura pracy: co najmniej
+10°C do maksymalnie +30°C.
Instrukcje dot. przetwarzania kleju
znajdujg sie w instrukciji
stosowania, wskazowki BHP
zamieszczone sg w danych
katalogowych.

Naklejone matryce mogg zostac
usuniete z powierzchni klejenia
jedynie mechanicznie.
Nawierzchnie podtoza mogg ulec
przy tym nieodwracalnym
uszkodzeniom. Z tego tez wzgledu
zalecamy uzycie nie potrzebnego
juz drewna jako podfoza klejenia.

| tak sie to robi:

Podtoze: suche, czyste, wolne od
olejéw i ttuszczy.

Blachy ze stali powinny by¢
uprzednio oczyszczone
strumieniem piasku, drewno musi
posiada¢ odpowiednig no$nos¢.
Oszalowania wielkopowierzchniowe
pokryte warstwg sztucznej zywicy
oraz ptyty wielowarstwowe nalezy
zeszlifowa¢ do podtoza
drewnianego. Unika¢ nalezy
kontaktu z wilgocig. Dobrze
wymiesza¢ komponent A. Dodaé
komponent B i miesza¢ az do
uzyskania jednolitej masy.

Zestaw przela¢ do drugiego
pojemnika i ponownie doktadnie
wymieszac. Najwczesniejsza
obcigzalnos¢ ok. 24 godz. po
klejeniu. Narzedzia oczysci¢
rozcienczalnikiem.

Przy miejscowych oszalowaniach
betonowych zaleca sie
wielkopowierzchniowe wyklejanie
matrycami. Jesli matryce
przytwierdzone zostang do
oszalowania oszczednosciowego
odpadnie potem koniecznosc¢
czyszczenia oszalowania no$nego.

Po natozeniu srodka klejgcego na
catg powierzchnie utozy¢é matryce
NOEplast przy krawedzi podiuznej,
rozwing¢ na podtozu i docisngc
unikajgc powstawania
pecherzykéw powietrza. Docigzy¢
krawedzie.
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Maty delikatnie poprzybija¢ na
rogach gwozdziami, przy blachach
stalowych mozna je docisngé
Sciskami Srubowymi (patrz foto).
Zwraca¢ uwage na to, aby cata
powierzchnia byta docisnieta.
Mozna to uzyskac¢ kilkakrotnym
przejsciem po macie.

Gdy matryce zostang usuniete z
podtoza lub stotéw wibracyjnych na
powierzchni dolnej czesci
pozostajg resztki kleju - mozna je
usungc¢ wytgcznie mechanicznie.



Dane techniczne NOEplast klej

NOEplast klej,
Nr art. 569 511

Proporcje mieszania A i B (proporcjach wagowych)

5:1

Czas zachowania stanu plastycznego
(zywotnos¢) / czas do naniesienia kleju

+10 °C do +30 °C ok. 30 do 40 minut
przy temperaturze otoczenia +18°C

Zuzycie na m?, na gtadkiej powierzchni,
przy fachowej obrébce

ok. 500 — 600 g/m?

Czas utwardzania

24 godziny

Wilgotnosé powietrza

Podczas obrobki wrazliwy na wilgotnos¢ powietrza,
w stanie utwardzonym niewrazliwy

Przyczepnos¢ (zaleznie od chropowatosci powierzchni)
Na stali
Na drewnie

ok. 0.044 kN/cm?
ok. 0.054 — 0087 kN/cm?2

Wrazliwos$¢ na mréz (przy zamknietym
pojemniku i skladowaniu w suchym pomieszczeniu)

Moze by¢ magazynowany w temperaturze 0°C,
ale wiasciwosci do stosowania wymagajg min. +10°C

Trwatos¢ (w zamknitych oryginalnych nieotwieranych
opakowaniach i suchym pomieszczeniu)

9 miesiecy (przy temperaturze 18°C)

Odpornos¢ termiczna

+100 °C

Zawartos¢ pojemnika (2 komponenty)

4.6 kg komponenty A i B
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Betonowanie

Przygotowanie

Przed wstawianiem zbrojenia na
matryce NOEplast nalezy wybraé
zgodnie z panujgcymi warunkami
atmosferycznymi odpowiedni

Matryce strukturowe muszg byc¢
odkurzone i suche przed
aplikowaniem na nie srodka
antyadhezyjnego w ten sposob
zyskujemy gwarancje, ze Srodek
antyadhezyjny trwale nasyci

Srodek antyadhezyjny.
NOE specjalny srodek

antyadhezyjny do warunkéw

,hormalnych”.
NOE specjalny srodek

antyadhezyjny z parafing do
warunkow niekorzystnych (np.

wielkie upaty, dtugi czas

powierzchnie matrycy. Zaleca sie
jednolite, wszechstronne
naktadanie — zwtaszcza przy
gtebokich strukturach. Mokre lub
wilgotne podtoze przeszkadza w
tworzeniu sie silnego wigzania
miedzy srodkiem antyadhezyjnym a
matryca.

magazynowania, deszcz, kurz, pyt,

piach)

Dane techniczne NOE specjalnego srodka antyadhezyjnego *

Nrart. 569710 beczki 200 |

\;\Qj‘zgonﬁﬁgw Nr art. 569720 kanistry 30 |
Nr art. 569730 kanistry 5 |
Zuzycie 30 — 40 g/m2w zaleznosci od gtebokosci struktury
Gestos¢ (+15°C) 0,88 g/ml
Lepkose, )
tarcie wewnetrzne (+20°C) 16 mm'/s
Temperatura zaptonu +134°C

Rozpuszczalnos¢ w wodzie

Nie wolno rozcienczac¢

Warunki sktadowania

-10 do +30°C

Minimalny okres trwatosci

36 miesiecy (w zamknietych pojemnikach)

Dane techniczne NOE srodka antyadhezyjnego z parafing

Wielko$c¢ Nrart. 569810 Kanister 30 |

pojemnikow Nrart. 569820 Kanister 5 |

Zuzycie 40 - 60 g/m? w zaleznos$ci od gtebokosci struktury
Gestos¢ (+15°C) 0,79 g/ml

taerzgfeo\?vzwnetrzne (+20°C) 3 mm*/s

Temperatura zaptonu +58 °C

Rozpuszczalno$¢ w wodzie

Nie wolno rozpuszczac

Warunki sktadowania

+5 do +30°C

Minimalny okres trwatosci

36 miesiecy (w zamknietych pojemnikach)
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Naktadanie warstwy
dystrybuowanego przez NOEplast
Srodka antyadhezyjnego jest
procesem, ktoéry nalezy ponawiac¢
przed kazdym betonowaniem.

Przy niekorzystnych warunkach
atmosferycznych (deszcz, $nieg)
srodek antyadhezyjny moze zostaé
zmyty, nalezy woéwczas powtérzy¢
proces jego naktadania.

Betonowanie

Jesli na rozdeskowane
powierzchnie polatoby sie mleko
cementowe, nalezy natychmiast
sptukac je wodg. Rozlane mleko
cementowe powoduje zazwyczaj
powstawanie ciemnych plam na
jasnym betonie elewacyjnym.

Opalanie

Przy opalaniu stotéw wahliwych i
form temperatura nie powinna
przekracza¢ +80°C.

*wg CEC —-L — 33A 94, dobrze
biologicznie degradowany (> 80%
po 21 dniach)

Przy dtugich czasach przestoju
badz sktadowania nalezy chroni¢
matryce NOEplast przed
wplywami warunkoéw
atmosferycznych. Prosimy o
przestrzeganie wskazowek
umieszczonych na stronie 3
niniejszej instrukcji.



Magazynowanie, narzedzia i akcesoria

Rozdeskowanie

Nie sprawia wiekszych probleméw,
jesli fachowo zastosowano $rodek
antyadhezyjny NOE. Nalezy jedynie
zwroci¢ uwage, ze pomiedzy
matrycg a betonem powstaje efekt
prézni, ktérego nie da sie pokonac
poprzez ptytkie zrywanie. Przy
luzno wtozonej matrycy
rozdeskowanie reczne odbywa sie
bez problemdéw. Matryca daje sie
tatwo zdejmowac, zaczynajgc od
krawedzi.

Przy elementach kgtowych i
zaokragleniach nalezy zwracac
uwage, aby matryce NOEplast
poprzez swojg strukture nie
powodowaty odrywania betonu.

Przy przyklejonych matrycach odlew
nalezy podnosi¢ od strony jednej
krawedzi.

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek
zawartych w danych katalogowych
odnos$nie BHP.

Przy zastosowaniu innych niz
NOE srodkow antyadhezyjnych
wyklucza sie $wiadczenia
gwarancyjne.

Magazynowanie

Matryce NOEplast powinny by¢
przechowywane na pfasko, sg
mimo swych wtasciwosci
elastycznych wrazliwe na
mechaniczne obcigzenia.

Nie nalezy sktadac ani zatamywac,
matryc; najlepiej przechowywac¢ w

pomieszczeniach suchych, w
pozycji lezacej. Chroni¢ przed
promieniami UV.

Nasze doradztwo techniczne i
pozostate zalecenia opierajg sie
na obszernych badaniach
naukowych i dtugoletnich
doswiadczeniach. Sg one mimo
to niezobowigzujgce i nie
zwalniajg naszych klientéw od
koniecznosci przetestowania
naszych produktéw na
okolicznos¢ przydatnosci do
wiasnych celéw uzytkowych.
Wychodzimy z zatozenia, ze
matryce NOEplast znajdg
zastosowanie w warunkach
termicznych i atmosferycznych
zblizonych do naszych oraz ze
bedg obrabiane w sposob
fachowy. W pozostatych
kwestiach obowigzujg ogdlne
warunki zaktadowe NOE.

Narzedzia i akcesoria

Czyszczenie

Do czyszczenia czesto
eksploatowanych matryc NOEplast
zabrudzonych szlamem betonowym
lub cementowym oferujemy
czysciwo do matryc NOEplast .
Czysciwo stuzy do czyszczenia
powierzchni matryc i do
odttuszczania ich czesci
grzbietowej. Nasze czysciwo do
matryc NOEplast znajduje sie w
asortymencie pod nr art. 569 512 i
dostarczane jest w 10 |
pojemnikach.

Uzycie czysciwa NOEplast:
Prosze wsypa¢ czysciwo NOEpl/ast
do kubfa i w zaleznosci od stopnia
zabrudzenia matrycy zala¢ wodg w
odpowiedniej proporcji. Czysciwo
musi by¢ rozcienczone w stosunku
2:1 do 20:1. Rozprowadzi¢
czysciwo za pomocg miekkiej,
niestrzepigcej sie szmatki
réwnomiernie na powierzchni
zabrudzonej matrycy. W miejscach
mocno zabrudzonych wykonywac
okrezne ruchy nasgczong szmatka i
pozostawi¢ matryce na
maksymalnie 2 godziny. Po uptywie
2 godzin sptuka¢ matryce duzg
iloscig wody. Przy mocnym
zabrudzeniu sptukania dokonac
strumieniem pary. Aby nie
uszkodzi¢ matrycy strumien pary
utrzymywac w odlegto$ci nie
mniejszej niz 60 cm od powierzchni
matrycy.

UWAGA: Czysciwo dziata
odttuszczajgco. Przed ponownym
uzyciem matrycy NOEpl/ast
nalezy natozy¢ warstwe
specjalnego $rodka
antyadhezyjnego NOEplast .
Nasze czysciwo NOEplast nadaje
sie jedynie do czyszczenia matryc
NOEplast nie do usuwania resztek
kleju.

Okreslenie Nr artykutu
N6z posadzkarski 396400
Ostrze wymienne 396450
Szpachla do kleju 396700
Mieszadto do kleju 396800
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Standartowa masa NOEplast

Masa zalewowa do produkcji
form i matryc

Z ptynnym NOEplast mozliwe jest
wytwarzanie na wtasne potrzeby
matryc i form zaréwno dla odciskéw
betonowych jak i betonowych
elementow prefabrykowanych.

Przygotowanie

Podtoze formy negatywu musi by¢
czyste i absolutnie suche. Natozy¢
cienkg warstwe woskowego srodka
antyadhezyjnego — nr art. 569 400,
w razie potrzeby powtérzyc¢
naktadanie wosku.

Nie przejmujemy odpowiedzialnosci
za uszkodzenia formy negatywowej
wskutek uzycia ptynnego NOEplast
lub innego woskowego srodka
antyadhezyjnego.
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Obrébka

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby ilosci
masy odpowiadaty dokfadnie
proporcji dozowania: 100:5

Jakos$¢ odlewu, wykonana z
ptynnego NOEplast zalezy w
znacznej mierze od mieszania
komponentoéw A i B:

Najpierw nalezy dobrze rozmieszac
komponent A. Komponent B
wlewamy do pojemnika z
komponentem A i tak dtugo
mieszamy az uzyskamy jednolity
odcien mieszanki.

Aby unikna¢ wad odlewu nalezy
mieszanine przelaé¢ do czystego
pojemnika i ponownie
zamieszac.

Po procesie mieszania ptynng
mase rozprowadzi¢ réwnomiernie
na formie negatywu. Najmniejsza
grubos¢ w najstabszym miejscu
powinna wynosi¢ ok. 5 mm.

Proces rozdeskowania odlane;j
matrycy odbywa sie najwczesniej
po 12 godzinach. Matryce nalezy
skltadowac na ptasko i moze by¢
uzyta po ok. 48 godzinach.

Do czyszczenia formy negatywu
stosowac nalezy wodne srodki
powierzchniowo- czynne,
ewentualnie benzyne lakowg
(przestrzegac przepiséw BHP!)

Klejenie odlanych matryc odbywa
sie za pomoca kleju, nr art. 569
510, do drewna lub powierzchni
metalowych. Powierzchnia podtoza
i grzbiet matrycy muszg byc¢ suche i
odttuszczone.

Strony grzbietowe matryc muszg
by¢ przed klejeniem potraktowane
Primerem — nr art. 569 070, jako
mostem tgczgcym.

Zuzycie ok. 70 g/ m2.



Sktadowanie komponentéw

Komponenty A i B sg wrazliwe na
mréz i wilgotnos¢. Pojemniki nalezy
przechowywac¢ w miejscach
pozbawionych wilgoci.

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek
BHP zawartych w danych katal-
ogowych.

W formie skrzynkowej zostat odlany
negatyw za pomocg ptynnego
NOEplast

za pomoca biatego cementu i
piasku, jak rowniez procesu
piaskowania osigga sie perfek-
cyjnie wykonane duplikaty.

Informacje techniczne na temat masy NOEpl/ast

Proporcje mieszania A:B w

plastycznego

czesciach wagowych 100:5
Temperatura stosowania Min. +15°C
Czas zachowania stanu

ok. 1 -2 godz.

Rozdeskowanie

po ok. 12 — 15 godzinach

Czas gotowosci do
ponownego uzycia

ok. 48 godz. po rozdeskowaniu

Gestosc¢

Ok. 1,40 g/cm?

Twardos$¢ Shore A

Standard — 55

Wilgotno$c¢ powietrza

wg DIN 535 505 Shore 30 - 30
Kurczenie po utwardzeniu ok. 0,5%
w stanie

przetworzonym - niewrazliwy

Mroéz

w stanie
przetworzonym - niewrazliwy

Trwatos¢ przy zamknietych

pojemnikach

Maksymalnie — 1 rok

Dane zamoéwieniowe ptynnego NOEplast

o Nr art. Nr art.
Okreslenie standard Shore 30
Wielkosci pojemnikdw
5 kg 569050 569030
20 kg 569060 569031
50 kg 569061 569032
NOEplast Primer (1 Litr) 569070
Klej specjalny 569510
Wosk antyadhezyjny 569400
Srodek antyadhezyjny
5L 569730
30L 569720
200L 569710
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NOEplast

NOE-PL Sp. z o.0.

www.noe.com.pl
www.noeplast.pl
noe@noe.com.pl

NOE MAZOWSZE
ul. Jeziorki 84
02-863 Warszawa
T +48 22 853 00 91
F +48 22 853 61 71

warszawa@noe.com.pl

NOE POMORZE

ul. Handlowa 1

81-061 Gdynia

T +48 58 781 75 65

F +48 58 781 75 66
pomorze@noe.com.pl

NOE SLASK

ul. Ostatnia 3
41-909 Bytom

T +48 32 389 20 61

F +48 32 389 20 60
slask@noe.com.pl
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